S KMX"

Vyzkous$ejte s nami upinaci silu dlouhotoénych automatt

V TAJMAC-ZPS a.s. ve Zliné vyvijime a vyrabime dlouhoto¢né automaty MANURHIN K'MX jiz od roku 2006. Stalo se tak poté, co
jsme plvodni francouzskou znac¢ku a vynalezce dlouhoto¢ného zplsobu obrabéni MANURHIN K'MX (¢ti Manufaktura na fece
Ryn) v roce 2004 odkoupili a za¢lenili do skupiny TAJMAC GROUP, coZ je mezinarodni uskupeni firem s matefskou spole¢nosti
TAJMAC-MTM se sidlem v Milané. Jeji dcefiné spole¢nosti dnes plsobi po celém svété a ze vSech téchto firem je nejvétsi prave
nas zlinsky TAJMAC-ZPS a.s.

A jelikoz vime, co dlouhotocare trapi, tak jsme pro vas pfipravili pokracovani laboratorniho srovnani upinaci sily na rozmérove
odlisnych brousenych trnech (nulovy trn - nastavena sila upnuti a postupné spodni tolerance h9, h11 a h12) beze zmény
nastaveni upinaci sily. Testovani probéhlo s pouzitim klestin: hladka, vroubkovana, Supergrip, vroubkovana s karbidovym
povlakem a S-slot hladka, které k testu poskytla spole¢nost PM-TECH s.r.o.

Méfeni byla provedena na stroji MANURHIN K'MX 532 TREND z ddvodu, Zze na$e stroje velikostni fady do 32 mm (36 mm) s jednou
deskou pouzivaji shodny upinaciaparat na obou vietenech, hlavnim i sekundarnim a stejné sekundarni vieteno instalujeme na stroje
s dvéma deskami, ¢ili nejCastéjsi varianta vietene mezi nasimi zakazniky. Na hlavnim vietenu stroji KMX 732 EVO a K'MX 1032,
tedy strojich s rozdélenou deskou a moznosti obrabéni vice nastroji soucasné, je vieteno i upinaci aparat jeSté mohutnéjsi a silngjsi
a umoznuje tak odebirat obrovské ubéry na jeden prichod témér s jakymkoliv typem klestiny, coz dokladame jednim méfenim.
Velké ubéry nékolika nastroji souc¢asné a na jeden prdchod je dvod, pro¢ zvolit dlouhoto¢ny soustruznicky automat pro efektivni
obrabénivasich dilcd.

stroj: vyrobni ¢islo: materidl trna: vstupni tlak vzduchu pro upinani:
MANHURIN K'MX 532 TREND V115L00397 brousenadocel 11109 max. 0,55MPa

pomticky:
4x brousené testovaci trny délky L=300mm, s rozméry: podloZka pro vystfedéni dynamometru na trn

o C.1.: @ 25,948 (dolni rozmér tolerance h9) upinaci klestina 164E (F38/72) - hladka

. 6.2.: 9 25,870(dolni rozmér tolerance h11) upinaci klestina 164E (F38/72) - hladka s profezem S-slot

« €.3.: @ 25,790(dolni rozmér tolerance h12) upinaci klestina 164E (F38/72) - vroubkovand

o .4.: 926,000 (horni rozmér toleranéniho stupné h) upinaci klestina 164E (F38/72) - vroub. s karbidovym poviakem
prenosny dynamometr - tenzometrické meridlo TENZ2145B upinaci klestina 164E (F38/72) - Supergrip

POPIS ZKOUSKY:

« Na hlavnim vietenu byla nastavena upinacisila na trn ¢. 4 (nulova tolerance) dle uzivatelského navodu ke stroji.

« Trn byl upnut do vietene pomoci upinaci klestiny 164E (F38) s danym specifickym povrchem upinaci plochy.

« Na trn bylo vyvinuto zatizeni pomoci pohybu sekundarniho vifetene - dynamometr viozen mezi trn a sekundarni vieteno.
Odectena byla maximalni sila pfed proklouznutim.

« Postupné byla stejnym zplsobem odzkousena a zméfena sila na véech trnech a to bez jakékoli zmény nastaveni upinaci sily.

« Zkous$ka byla provedena pro dva réizné posuvy v rezimu MPG, a to s nastavenymi inkrementy 0,01 mm a 0,001 mm.



NAMERENE HODNOTY:
K'MX 532 TREND / upinaci klestina 164E (F38/72)

- hladka

Cislo tyce rozmér tyce SIEIO SEIO
[mm] inkrement inkrement
0,0lmm 0,00Tmm

4, 26,000 3,5 3.1

1. 25,948 2.4 2.1

2. 25,870 2.1 2,2

58 25,790 2,1 2.4

K'MX 532 TREND / upinaci klestina 164E (F38/72)
-vroubkovana

Cislo tyce rozmér tyce sila[kN] sila[kN]

[mm] inkrement inkrement
0,0Tmm 0,00Tmm
26,000
1. 25,948 3,7 35
2. 25,870 3.0 3,0

3. 25,790 2,6 2,5

K'MX 532 TREND / upinaci klestina 164E (F38/72)
- supergrip

SIEYO
inkrement
0,00Tmm

rozmér tyce sila[kN]
[mm] inkrement
0,01mm

Cislo tyce

K'MX 532 TREND / upinaci klestina 164E (F38R26. SOS)
- hladka s profezem S-slot

Cislo tyce rozmeér tyce sila[kN] SIEIO
[mm] inkrement inkrement
0,0lmm 0,00Tmm

4. 26,000 (max. zat’iieniosy) 6.2

1. 25,948 59 5,0

2. 25,870 4,8 4,1

58 25,790 3.4 3,2

| 4

K'MX 732 EVO / upinaci klestina 164E (F38/72)
- vroubkovana

sila[kN]
inkrement
0,00Tmm

rozmér tyce sila[kN]
[mm] inkrement
0,0lmm

Cislo tyce

26,000 (max. zatizeni osy)
1. 25,948 (max. zatizen osy) &
2. 25,870 6.4 &
3. 25,790 2 ol

K'MX 532 TREND / upinaci klestina 164E (F38R26.0 HM-Besch)
- vroubkovana + karbidovy povlak proti prokluzu

rozmér tyce SIEI
[mm] inkrement
0,0lmm

sila[kN]
inkrement
0,00Tmm

Cislo tyce

& 26,000 (max. zatizeni osy) (max. zatizeni osy)
[ 25,948 (max. zatizeni osy) (max. zatizeni osy)
2. 25,870 2.9 2,6
3. 25,790 2,5 2,3

a8 26,000 (max. zatizeni osy) (max. zatizeni osy)
Il 25,948 (max. zatizeni osy) (max. zatizeni osy)
2. 25,870 (max. zatizeni osy) (max. zatizeni osy)
3. 25,790 8,0 7,2

(max. zatizeni osy)

Diky zminénému nadprdmérnému vykonu, tuhosti a vysoké upinaci sile strojd MANURHIN K'MX, které zcela jisté patfi mezi
$picku ve vyrobé dlouhotocnych automatd, spolupracujeme se spole¢nosti PM-TECH s.r.o., pfednim dodavatelem pro ,Swiss
type lathe” primysl, na testovani limitd jejich Feznych nastroji a upinacich klestin. Pro tento test byly vyuzity klestiny od
pfedniho evropského vyrobce SCHLENKER. Spolecné jsme provedli porovnavaci testy zamérené na silu upnuti - konkrétné na
adhezi pfi osovém prokluzu (zasouvani), coz byva slabym mistem méné vykonnych strojd nebo nepfesnych tyéi.

Radi vam predstavime i ostatni technologické moznosti stroji MANURHIN K'MX a zodpovime vase dotazy.
A pokud mate vykres obrobku - poslete nam ho spolu s dotazem a spoleéné najdeme to nejlepsi feseni.
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