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INnNnovative technology

PROC DLOUHOTOCNY AUTOMAT?
UKAZKY CASU OBRABENI
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Vazeni zakaznici,

pro ty z Vas, kteri doposud nemaji dlouhoto¢ny automat a soustruzi na béznych revolverovych CNC soustruzich,
prinasime informaci o vyhodach téchto strojd.

n soustruzeni kontury jednim posuvem (neni nutno rozdélovat na nékolik trisek)
H rychld vymeéna nastrojl (¢as titiska-titiska i za méné nez 1 sekundu)

H moznost obrabét vice dilcl na jedno upnuti

H neni nutno zastavovat vi‘eteno pri posouvani materialu pro novy dilec

Vysledkem je vyrazné vyssi produktivita.

V priloze vam zasilame ukazky obrabéni dilcti riznych tvara pro kazdy jednotlivy model MANURHIN K‘MX.
Stroje se li&i maximalnim prdchodem ty&e a maximalnim poctem nastrojd, které mohou obrabét sou¢asné (az ctyr).
Casy obrabéni jsme spo¢itali pro rdizné typy materiald, pri¢emz prioritou nebyl nejrychlejsi kusovy ¢as, ale
Zivotnost nastrojd.

Poslete nam vykres vaseho dilce a my vam vybereme vhodny stroj a spocitdme optimalni cyklovy cas.

Ing. Tomas Dederle
reditel divize MANURHIN K'MX
TAJMAC-ZPS, a.s., Zlin

MAN U RH I N I(MX ® tel.: +420 728 645 242
e-mail: tdederle@tajmac-zps.cz

TAJMAC-ZPS, a. s. Tel.: +420 577 532 072

. Adresa: trida 3. kvétna 1180 Fax: +420 577 533 626
- @ 763 02 Zlin, Malenovice E-mail: info@tajmac-zps.cz
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Ceska Republika www.tajmac-zps.cz



MANURHIN K'MX 413
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MANURHIN K‘'MX 413
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
l4s 15s 16s 22s 23s
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MANURHIN K‘MX 413
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
31s 32s 35s 50s 38s
MANURHIN K‘'MX 413
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
30s 32s 355 47 s 24s
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MANURHIN K'MX 413
Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
CuZn39Pb3 1.0737 14301
25s 28s 42 s
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MANURHIN K‘MX 413
Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
Cuzn39Pb3 1.0737 14301
40s 4o s 60s
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MANURHIN K‘MX 413
Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
CuZn39Pb3 1.0737 14301
25s 27s 35s

Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii poufiti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz ndstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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MANURHIN K'MX 432
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MANURHIN K‘MX 432

Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
33s 38s Lb s b4 s 40s
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MANURHIN K‘MX 432
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
% s 59s 66s 90s 4t s
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MANURHIN K‘MX 432
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
33s 36s 41s 51s 20s
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MANURHIN K‘MX 432
Automatova ocel Nerezova ocel
1.0737 1.4301
5 s 16 s
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MANURHIN K‘MX 432
Automatova ocel Nerezova ocel
1.0737 1.4301
59s 82s
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MANURHIN K‘MX 432
Automatova ocel Nerezova ocel
1.0737 1.4301
23s 32s

Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii poufiti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz ndstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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MANURHIN K'MX532TREND
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MANURHIN K‘MX 532TREND
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
25s 28s 32s 47 s 22s
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MANURHIN K‘MX 532TREND
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
27s 30s 35s 47 s 55 s
82 s 15
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MANURHIN K‘MX 532TREND
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
28s 31s 34s 43 s 22s
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MANURHIN K‘MX 532TREND

Automatova ocel Nerezova ocel

10737 1.4301
29s 455
@3
S ] #
10, 20
50

MANURHIN K‘MX 532TREND
Automatova ocel Nerezova ocel

1.0737 1.4301
bbs 106 s
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MANURHIN K‘MX 532TREND

Automatova ocel Nerezova ocel
1.0737 1.4301

27 s 37s

Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii poufiti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz ndstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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MANURHIN K'MX632DUO .
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MANURHIN K‘MX 632DU0 MANURHIN K‘MX 632DU0
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 14301 EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 14301
48 s 51s 67s 100 s 16s 17 s 21s 35s
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MANURHIN K‘MX 632DUO MANURHIN K‘MX 632DUO
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
EN AW 6061 Cuzn39Pb3 1.0737 14301 EN AW 6061 CuzZn39Pb3 1.0737 14301
24s 25s 30s 47 s 31s 32s 36s 63s
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MANURHIN K‘MX 632DU0 MANURHIN K‘MX 632DU0
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301
31s 32s 355 49 s 36s 41s 50s 19 s

Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii pouziti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz néstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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MANURHIN K‘MX 632 MANURHIN K‘MX 632
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301
19s 20s 23s 35s 42 s 49 s 5 s 13s
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MANURHIN K‘MX 632 MANURHIN K‘MX 632
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel

EN AW 6061 CuzZn39Pb3 1.0737 14301 EN AW 6061 CuzZn39Pb3 1.0737 14301
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MANURHIN K‘MX 632 MANURHIN K'MX 632

Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerez

EN AW 6061 CuzZn39Pb3 1.0737 14301 EN AW 6061 CuZn39Pb3 10737 14301

39s 42 s 53s 17 s 43 s 4bs 5 s 17 s

Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii pouziti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz ndstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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MANURHIN K'MX 732EVO
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Automatova ocel Nerezova ocel
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MANURHIN K‘MX 732EVO

Automatova ocel Nerezova ocel
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MANURHIN K‘MX 732EVO

Automatova ocel Nerezova ocel
1.0737 1.4301
21s 30s
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MANURHIN K‘MX 732EVO

Automatova ocel Nerezova ocel
1.0737 1.4301

51s 95s
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MANURHIN K‘MX 732EV0

Automatova ocel Nerezova ocel
1.0737 14301

355 49s

MANURHIN K‘MX 732EVO

Automatova ocel Nerezova ocel
1.0737 1.4301

67s 100 s

Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii pouziti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz ndstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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MANURHIN K'MX816CLEVER
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MANURHIN K‘MX 816CLEVER

Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
12s 13s l4s 16s 13s
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MANURHIN K‘MX 816CLEVER
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
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MANURHIN K‘MX 816CLEVER
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061
34s 38s 49 s 12s 32s
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Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
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Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
CuZn39Pb3 1.0737 1.4301
38s 40 s 51s

Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii pouziti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz néstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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MANURHIN K'MX916CLEVER

Innovative technology Vi : Y3
A
\
11 ‘T' 13
)
o
14
X2 V2

N 60 N 55 1.6/
~ 25 10, (25) SN 13 49 3
2@ (0] L0 - L 6.5
f‘ 8 3 2 g r : i
f TO-OTE i mj S\[ﬁg ''''''''''''''''' S S
f f i%/8a wauY 7 — T
g‘ 235 45 657 2 1x45°
= s 2.l 27 |
MANURHIN K‘MX 916CLEVER MANURHIN K'MX 916CLEVER
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
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MANURHIN K‘MX 916CLEVER MANURHIN K'MX 916CLEVER
Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
EN AW 6061 Cuzn39Pb3 1.0737 14301 EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 14301
25s 30s 41s 59s 29s 30s 35s 5 s

RGE 21 1.6/ RAA
\/

v/

—
— = (O

100

10

MANURHIN K‘MX 916CLEVER MANURHIN K‘MX 916CLEVER

Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301 EN AW 6061 CuZn39Pb3 1.0737 1.4301
25s 27s 32s 43 s 38s 39s 42 s 81s

Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii pouziti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz ndstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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MANURHIN K'MX 1032
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MANURHIN K‘MX 1032

Hlinik Mosaz Automatova ocel Nerezova ocel
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Cas obrabéni dilce je kalkulovan pii pouziti standardnich ndstroji, bez specialnich technologii, vysokotlakého chlazeni skrz ndstroje a s ohledem na optimalni Zivotnost pouzivanych nastrojd.
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